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RESUMENES
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En un sistema de reaccidn en pulso se estudid
la caracterizacidn de catalizadores monometdlicos
soportados, Pt/Aldmina y Pt/silice, y bimetdlicos
soportados, Pt-Pb/Aliimina gamma y Pt-Sn/AlGmina ga-—
mma, mediante el método del Nimero de Hidrdgeno
Activo (NAH). ~

En los catalizadores monometdlicos se estudid
el efecto sobre el NAH del tiempo de tratamiento en
hidrégeno a 673°K, de la temperatura a la cual se
11levd a cabo la determinacidn, y de la naturaleza
del soporte. En los catalizadores bimetdlicos se
estudid el efecto sobre el NAH del tiempo de trata-
miento en hidrdgeno, de la composicidn del catali-
zador, y del procedimiento de preparacidn.

Se observé que al prolongar el tiempo de tra-
tamiento en hidrdgeno a 673°K el NAH aumenta tan-
to para los catalizadores monometalicos como  para

los bimetalicos,

Igualmente se observ que al disminuir la tem-
peratura de reaccidn el NAH también aumenta, posi-
blemente por la presencia de una forma adicional de
hidrégeno adsorbido en la superficie activa que
participa en la reaccidn. Los valores del NAH tam-
bién estuvieron afectados por el soporte, utilizado
a 298°K se observd que los valores obtenidos cuan-
do se utilizd aliimina eta eran superiores a los de-
terminados sobre aliimina gamma, y estos a su vez
a los valores del NAH sobre silice. )

En los catalizadores bimetdlicos se obtuvo
una variacién compleja en el NAH y una disminucidn
en la relacidn H/Pt, a medida que aumentd el conte-
nido del segundo metal (Pb § Sn). En ambos casos el
comportamiento obedece a la modificacidn quimica
que causa la presencia del segundo metal al Pt por
medio de los efectos ensemble & electrdnico.
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En el presente trabajo se describen los resul-
tados obtenidos del estudio realizado sobre los
problemas de corrosién en zonas de soldadura del
revestimiento interno del reactor, fuera de servi-
cio actualmente, de una de las plantas de Urea
del Complejo Petroquimico El Tablazo; cuyo material
es acero inoxidable 316L modificado.

El desarrollo de este estudio se llevd a cabo
mediante la realizacidn de los siguientes ensayos
sobre muestras soldadas del reactor : Caracteriza-
cion Quimica, Mecdnica y Estructural del material
de construccidn del revestimiento interno, Inspec-
¢idn no destructiva con 1{quidos penetrantes y ra-
yos X de las piezas soldadas, Andlisis del material
base y zonas de soldadura mediante Microscopia
Electrdonica de Barrido y Transmisidn, Anidlisis por
Difraccidén de rayos X de zonas de soldadura y Sus~
ceptibilidad al ataque intergranular del acero i-
noxidable en solucidén de @cido nitrico al 65% en
ebullicidon "Ensayo Huey".

Los andlisis efectuados sobre el material base
del revestimiento permiten afirmar que el mismo es
un acero inoxidable austenitico del tipo 316L modi-
ficado o grado urea, con ciertas impurezas muy pro-
bablemente de Oxido en la matriz austenitica.Igual-
mente no se detectaron en el acero fases ricas en
cromo (fase chi o sigma) que hagan a la matriz aus-
tenita susceptible al ataque intergranular; por 1lo
cual se descarta que los problemas de corrosidn en
zonas de soldadura del reactor, sean originados por
formacion de fases indeseables en el acero.

Se determind que estos problemas de corrosidn
son el resultado de un mecanismo de corrosién loca-
lizada, causado basicamente por el efecto corrosivo
del carbamato en zonas de mayor contenido energéti-
co (esfuerzos de soldadura) y de ninguna o escasa
pasivacidn; y a la cantidad de impurezas segregadas
en esta zona.
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En la actualidad debido a 1las.
de produccidon a la que fue sometida la
en general y a la especial situacién de crisis
financiera del estado, gran cantidad de equipos/
sistemas y plantas comenzaron a sub-utilizarse ha-
ciéndose necesario sacarlas de servicio; adicional-
mente, varios proyectos en plena fase de construc-
¢idn han sido pospuestos, redimensionados o diferi-
dos, ocasionando la acumulacidn de &stos y hacien-—
do necesario su almacenaje por tiempo indefinido.

A ralz de esta situacidn, se hace patente la
necesidad de mantener la integridad de una gran
gama de equipos sometidos a cierto tiempo de alma-
cenaje, para garantizar su estado al momento de re-
querirlos en operacidn,

Esto se logra mediante la ejecucidén de un
programa de preservacion, el cual debe contemplar
los principios bdsicos y las consideraciones té&cni-
cas-econdmicas fundamentales desde las fases ini-
ciales de inspeccidn y limpieza, hasta la etapa
de reacondicionamiento para operacidn.

Al tratarse de equipos nuevos, las considera-
ciones mencionadas deben comenzar desde la fase de
disefio, para emitir los lineamientos correspondien-
tes, sobre la preservacidn requerida a los fabri-
cantes y de esta forma garantizar la proteccién de
éstos durante envio, transporte, recepcifn y al-
macenamiento.

La aplicacidn de los criterios y procedimien-
tos especificados evitard la pérdida de cuantiosas
sumas de dinero por concepto de pérdida de equipos,
reposicidn de @stos y fomentara las pricticas de
mAxima utilizacidn/reutilizacidn con un minimo de
riesgos.
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Se seleccionaron los vehiculos Malibi y Camio-
netas Pick'up pertenecientes a la flota liviana te-
rrestre de MARAVEN, S.A. (la mayor en su género en
América Latina) para determinarles una polltica de
vida ditil basada en : tiempo de servicio,kilometra-
Jje recorrido y condiciones operacionales de las
mismas,

Se utilizaron los métodos econdmicos de reem-
plazo de equipos : Costo Anual Uniforme Equivalen-
te, Costos de Mantenimiento Correctivo y Matemdtico.
Asimismo, se estudid la sub-falla reparacidn ma-
yor/cambic de motores, con la finalidad de estable-
cer kilometrajes topes para su ejecucidn.

Los analisis recomiendan adoptar las siguien-
tes politicas de vida {itil : cinco (5) afios y/o
115.000 kms. para los vehfculos Malibd y seis  (6)
afios y/o 180.000 kms para las camionetas pick'up.
Asimismo, establecer Kilometrajes tdpes de 77.000
y 150.000 lkms para cambiar/reparar motores a las
unidades Malibi y Pick'up respectivamente.

La implantacidn de estas politicas,representan
un ahorro de MMBs 16.0/Afio por concepto de diferi-
miento de reemplazo de estas unidades (al prolongar
la vida dtil de cuatro (4) a cinco (5) y seis (6)
afios de la forma explicada).
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A fin de estudiar las incrustaciones presentes
en los evaporadores destinados a concentrar vinaza,
fueron analizados diferentes alternativas, habién~-
dose seleccionado, mediante criterios t&cnicos y e~
conbmicos preliminares, el tratamiento alcalino de
las mismas antes de entrar al evaporador. Para ello
se dispone de un intercambiador de calor de placas
usando aceite comestible como fluido de calenta-
miento, Cada ensayo tiene una duracidn de 100 ho-
ras de operacidn y la vinaza es tratada con 4&lcali
para abarcar un rango general de pH que va de 7.0
a 11.0. Asimismo, se hace una caracterizacidn com-
pleta de la vinaza al comienzo y al final de cada
prueba y para el rango de pH Gptimo se toman mues-—
tras cada 8 horas con el fin de analizar la varia-
cidn de la concentracifn de calcio entre 40 y 45%
en la vinaza natural procesada, asi como una dis-
minucidn del coeficiente global de transferencia de
calor entre 60 y 65%. Se observd que a medida que
se aumenta el pH de la vinaza a partir de 7.0 hay
una gran disminucidn en las cantidades de calcio
retenidas en el equipo, logrdndose finalmente nive-
les inferiores al 8% y que el rango pH para deposi-
ciones minimas de calcio estd eiitre 7.0 y 8.0. Es—
tos resultados muestran la necesidad de realizar
pruebas a nivel industrial y son compatibles con
la idea de producir subproductos de caracter neutro
donde el poder contaminante, en todo caso, es mis
fdcil de solucionar.
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La participagidn y motivacidn del elemento hu-
mano ha sido reconocido como un factor relevante
para incrementar la productividad, mejorar el clima
organizacional y satisfacer tanto las necesidades
de la organizacién como la de los individuos.

Una de las formas utilizadas para satisfacer
estos objetivos son los programas de participa-
cidn, dentro de los cuales se incluyen los Circulos
de Calidad, t@cnica considerada efectiva y de prin-
cipios generales universales, que ha sido amplia-
mente utilizada en Japdn, donde se originaron, Es-
tados Unidos y otros palses del mundo, registran-
dose importantes beneficios econdmicos ademias de o~
tros no cuantificables en dinero, convirtiéndose
los Circulos de Calidad en un modo seguro de incre-
mentar la productividad y la calidad de las opera-
ciones, sin inversidn adicional de mucha importan-
cia.

El presente trabajo describe que son los
Circulos de Calidad, como funcionan, para que sir-
ven y como pueden ser utilizados para mejorar la
productividad dentro de las organizaciones.

- 49 -

Rev. Té. Ing., Univ. Zulia, Vol. 10, No. 2, 1987



